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Diamantes
Industriales SA de CV es una
empresa dedicada a la fabricacion de
herramientas superabrasivas de diamante
y CBN (Nitruro de Boro Cubico) de uso
industrial desde 1962, establecida en México
DF, atiende a clientes en la Republica Mexicana,
Estados Unidos, Sudamérica, Europa y Asia.

Nuestro enfoque hacia el cliente nos permite
acercarnos a sus necesidades y desarrollar la
herramienta mas adecuada en cada aplicacion
para lograr la reduccion de costos de

operacion de nuestros clientes. A través
de un desempefio adecuado Yy
confiable de nuestros productos que

Yy

promueven la eficiencia
productividad en
procesos.
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NOMENCLATURA: B1A1, D120R100B7R4, 40001-1

TABLA 1

Familia del producto

Forma de la rueda

Tipo de
Superabrasivo

D Diamante

B CBN
(Nitruro de Boro Cubico)

Malla

60 Desbaste
80
100
120
140 Semi-Acabado
170
200
230
270 Acabado
325
400
500 Super-Acabado
600
800 Aplicaciones
1200 Especiales
1500

Grado de
dureza

Suave

Duro

Concentraciéon

25 Baja

75 Media
100
125 Alta
150

Tipo de liga

B Resina

M Metalica

V Vitrificada

E Electroplateda

Modificacion a la liga

Numero de control interno

= Tipo de Superabrasivo
Diamante (D)
Es recomendable utilizar diamante cuando se va a trabajar carburo de tungs-
teno, ceramicas, vidrio, ferro-tic, cuarzo, ferritas, plasticos, piedra, zafiro,
grafito, y otros metales no ferrosos.

CBN (B)

ElI CBN (Nitruro de Boro Cubico) es un abrasivo sintético, cuya dureza so6lo
es superada por el diamante, es utilizado cuando se trabaja acero para herra-
mientas con una dureza de HRC > 50 y algunos grados de acero inoxidable.

= Tamano de grano (Malla)
El tamafio de grano determina el comportamiento de la rueda superabrasiva:
Granos gruesos: Alta remosion de material y acabado mas rugoso.

Granos medios y finos: son utilizados para dar un acabado con una rugosi-
dad determinada con una remosion de material menor.

Granos de super-acabado y aplicaciones especiales: Son utilizados para
operaciones de pulido.

= Grado de dureza
Este termino se debe entender como la accion de corte de la rueda. Enten-
diendo que una mayor dureza tendra una accion de corte menor y mayor
durabilidad.

= Concentracion
La concentracion se refiere a la cantidad de superabrasivo en la liga, bajas
concentraciones tendran menos diamante o CBN que mayores concentracio-
nes. Una mayor concentraciéon mantendréa mejor su perfil y tendra una mayor
vida til.

= Liga
Ya sea de forma manual o en la mas avanzada maquinaria CNC, nuestra
tecnologia nos ha permitido desarrollar una gran variedad de ligas de resina
para ofrecer a nuestros clientes la mas adecuada para cada aplicacion.

= Modificacion a la Liga
Numero asignado por el fabricante.

= Material del Cuerpo
El cuerpo es donde se adhiere la banda con el superabrasivo, y tiene efectos
en el comportamiento y rendimiento de la rueda.



m/s

SFPM

D(mm)

o W

10
12

15
18
20

25
30
35

40
50
75

100
125
150

175
200
250

300
350
400

12

2,362

76,394
45,837
32,740

25,465
22,918
19,099

15,279
12,732
11,459

9,167
7,639
6,548

5,730
4,584
3,056

2,292
1,833
1,528

1,310
1,146
917

764
655
573
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2,953

95,493
57,296
40,926

31,831
28,648
23,873

19,099
15,915
14,324

11,459
9,549
8,185

7,162
5,730
3,820

2,865
2,292
1,910

1,637
1,432
1,146

955
819
716

18

3,543

114,592
68,755
49,111

38,197
34,377
28,648

22,918
19,099
17,189

13,751
11,459
9,822

8,594
6,875
4,584

3,438
2,750
2,292

1,964
1,719
1,375

1,146
982
859

21

4,134

133,690
80,214
57,296

44,563
40,107
33,423

26,738
22,282
20,054

16,043
13,369
11,459

10,027
8,021
5,348

4,011
3,209
2,674

2,292
2,005
1,604

1,337
1,146
1,003

24

4,724

152,789
91,673
65,481

50,930
45,837
38,197

30,558
25,465
22,918

18,335
15,279
13,096

11,459
9,167
6,112

4,584
3,667
3,056

2,619
2,292
1,833

1,528
1,310
1,146

27

5,315

171,887
103,132
73,666

57,296
51,566
42,972

34,377
28,648
25,783

20,626
17,189
14,733

12,892
10,313
6,875

5,157
4,125
3,438

2,947
2,578
2,063

1,719
1,473
1,289

30

5,906

RPM

190,986
114,592
81,851

63,662
57,296
47,746

38,197
31,831
28,648

22,918
19,099
16,370

14,324
11,459
7,639

5,730
4,584
3,820

3,274
2,865
2,292

1,910
1,637
1,432

TABLA DE VELOCIDAD PERIFERICA

33

6,496

210,085
126,051
90,036

70,028
63,025
52,521

42,017
35,014
31,513

25,210
21,008
18,007

15,756
12,605
8,403

6,303
5,042
4,202

3,601
3,151
2,521

2,101
1,801
1,576

vel periferica= (Diametro exterior) X (3.1416) X RPM / (60segundos)

36

7,087

229,183
137,510
98,221

76,394
68,755
57,296

45,837
38,197
34,377

27,502
22,918
19,644

17,189
13,751
9,167

6,875
5,500
4,584

3,929
3,438
2,750

2,292
1,964
1,719

39

7,677

248,282
148,969
106,406

82,761
74,485
62,070

49,656
41,380
37,242

29,794
24,828
21,281

18,621
14,897
9,931

7,448
5,959
4,966

4,256
3,724
2,979

2,483
2,128
1,862

42

8,268

267,380
160,428
114,592

89,127
80,214
66,845

53,476
44,563
40,107

32,086
26,738
22,918

20,054
16,043
10,695

8,021
6,417
5,348

4,584
4,011
3,209

2,674
2,292
2,005

45

8,858

286,479
171,887
122,777

95,493
85,944
71,620

57,296
47,746
42,972

34,377
28,648
24,555

21,486
17,189
11,459

8,594
6,875
5,730

4,911
4,297
3,438

2,865
2,456
2,149

48

9,449

305,577
183,346
130,962

101,859
91,673
76,394

61,115
50,930
45,837

36,669
30,558
26,192

22,918
18,335
12,223

9,167
7,334
6,112

5,238
4,584
3,667

3,056
2,619
2,292

51

10,039

324,676
194,806
139,147

108,225
97,403
81,169

64,935
54,113
48,701

38,961
32,468
27,829

24,351
19,481
12,987

9,740
7,792
6,494

5,566
4,870
3,896

3,247
2,783
2,435
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RECOMENDACIONES GENERALES

La rueda debe de ser rectificada y aderezada después de ser montada.

Evite el rectificado en seco, utilice lubricante siempre que sea posible y asegurese que este dirigido al punto de contacto.
La maquina debe de estar libre de vibraciones y en condiciones de operacion adecuadas.

Utilizar sujecion y soporte de las piezas de trabajo lo mas rigido y corto posible.

Utilice la rueda adecuada para cada trabajo no existe la “rueda universal”.

Evite los cortes excesivos, una rueda superabrasiva no tiende a ceder como abrasivos convencionales.

Recomendaciones para las ruedas de diamante Recomendaciones para las ruedas de CBN
Evite rectificar acero. Usar aceite como lubricante es mejor que emulsiones
con agua.

Utilice la velocidad adecuada, velocidades muy bajas o

muy altas afectaran el desempefo y rendimiento: Utilice la velocidad adecuada, velocidades muy bajas o
muy altas afectaran el desempefio y rendimiento:

De 15-20m/s es mejor para rectificado en seco.

De 25-30m/s es mejor para rectificado en humedo. 20m/s es mejor para rectificado en seco.
A partir de 30 m/s es mejor para rectificado en hUmedo.

Cuerpo
Existen diversos materiales con los que es posible fabricar el cuerpo de ruedas superabrasivas, aluminio, aluminio-resina, cobre,
cobre-resina, fendlicos (baketlita), acero y otros mas, teniendo cada uno beneficios y desventajas en diferentes aplicaciones.

Contacte a nuestra area de atencién a clientes para realizar la seleccion mas adecuada para su aplicacion particular.

Notas

4) Si usted tiene alguna duda consultenos antes de hacer
cambios en sus procesos actuales, o implementar proce-

1) Existe una gran variedad de productos que no estan
dentro de este catalogo y pueden ser fabricados. Solici-
te Informacién a nuestro departamento de atencion a SOSIIUEVOS,

clientes.
5) Siga las normas de seguridad para el uso de este tipo

. de productos establecidas por la ANSI B7.1 Y la OSHA.
2) Las recomendaciones que hacemos para el uso de

nuestros productos estdn basadas en nuestra expe- . .
6) La mayor parte del polvo producido en las operaciones

de rectificado proviene del material que esta siendo traba-
jado: La inhalacion excesiva de estos polvos puede provo-
todas las recomendaciones que hacemos se ofrecen car problemas en el sistema respiratorio. Use equipos de
bajo la responsabilidad del usuario. recoleccién de polvo, y siga todas las indicaciones del
fabricante de estos productos para su uso.

riencia, sin embargo las condiciones de operacion
reales estan fuera de nuestro control, es por esto que

3) Todos nuestros productos estan garantizados Unica-
mente contra defectos de fabricacion.

_ I
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1A1

ﬁ ﬁ’— X
| | T
\ e \
| D |
D T X H D T X H
10 6 2 -- 25 6 3 -
10 10 2 - 25 10 3 -
10 12 2 -- 25 12 3 -
25 16 3 --
12 6 2 -
12 10 2 -- 30 6 3 -3
12 12 2 -- 30 10 3 1Y
30 12 3 -
13 6 2 - 30 16 3 -
13 10 2 --
13 12 2 - 35 6 3 -
35 10 3 -
15 6 2 -- 35 12 3 -
15 10 2 -- 35 16 3 1Y
15 12 2 -- 35 20 3 -
16 6 2 - 40 6 3,5 -
16 10 2 -- 40 10 3,5 -
16 12 2 - 40 12 3,5 -
40 16 3,5 --
20 6 3 -- 40 20 3,5 --
20 10 3 --
20 12 3 - 50 6 3,6 -
20 16 3 It 50 10 3,6 -
50 12 3,6 -
50 15 3,6 -
50 20 3,6 --

Como Ordenar: Forma, “D” x “T” x “X” x “H”, Tipo de Abrasivo, Tamafio de Grano, Grado y Aglomerante.
Ejemplo de Pedido: 1A1 150x10x3 D80R100B455P4 H =20,00
1A1 125x6x3 B120R100B314K6 H =31,75
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») T X H ») T X H
75 6 3,6,10 - 175 6 3,6,10 -
75 10 3,6,10 - 175 10 3,6,10 -
75 12 3,6,10 - 175 12 3,6,10 -
75 15 3,6,10 - 175 15 3,6,10 -
75 20 3,6,10 - 175 20 3,6,10 -
100 6 3,6,10 - 200 6 3,6,10 -
100 10 3,6,10 1L 200 10 3,6,10 IL
100 12 3,6,10 - 200 12 3,6,10 -
100 15 3,6,10 - 200 15 3,6,10 -
100 20 3,6, 10 4 200 20 3,6,10 -
200 25 3,6,10 -
125 6 3,6,10 %
125 10 3,6,10 - 250 6 3,6,10 -
125 12 3,6,10 - 250 10 3,6,10 -
125 15 3,6,10 - 250 12 3,6,10 -
125 20 3,6,10 - 250 15 3,6,10 -
250 20 3,6,10 4
150 6 3,6,10,13 - 2ot E2 chlfh I -
150 10 3,6,10,13 -
150 12 3,6,10, 13 — 300 10 3,6,10 -
150 15 3,6,10,13 - 300 12 3,6,10 -
150 20 3,6,10,13 - S 15 3,6,10 -
150 25 3,6,10,13 - 300 20 3,6,10 -
300 25 3,6,10 -
300 30 3,6,10 -
300 40 3,6,10 -
300 50 3,6,10 '

Como Ordenar: Forma, “D” x “T” x “X” x “H”, Tipo de Abrasivo, Tamarfio de Grano, Grado y Aglomerante.
Ejemplo de Pedido: 1A1 150x10x3 D80R100B455P4 H = 20,00
1A1 125x6x3 B120R100B314K6 H =31,75
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D T X H

S AN

™M
350 10 3,6 = \ |
350 12 3,6 = B—
350 15 3,6 - I I
350 20 3,6 - —
350 25 3,6 -
350 30 3,6 -
350 40 3,6 -
350 50 3,6 o=
Valores de J segin D

400 10 3,6 -
400 15 3,6 -
400 20 3,6 - 250 180
400 25 3,6 % 300 230
400 30 3,6 - 350 280
400 40 3,6 - 400 330
400 50 3,6 =

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.
A partir de un diametro de

250mm las piezas se
fabrican con un mamelon
de verificacion concéntrico
con el barreno para
facilitar el centrado duran-
te su montaje.

Como Ordenar: Forma, “D” x “T” x “X” x “H”, Tipo de Abrasivo, Tamafo de Grano, Grado, Aglomerante, y Barreno, "H".
Ejemplo de Pedido: 1A1 150x10x3 D80R100B7R4 H = 20,00
1A1 125x6x3 B120R100B387R4 H=31,75
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D T X H Vv
75 3 6 - 45°, 60°, 90
75 6 6 -- 60°, 90°
100 3 6,10 -- 45°, 60°, 90
100 6 6,10 -- 60°, 90°
100 10 10 - 90°, 120°
100 12 10 -- 90°, 120°
125 3 6,10 - 45°, 60°, 90
125 6 6,10 - 60°, 90°
125 10 10 - 90°, 120°
125 12 10 -- 90°, 120°
150 3 6,10 - 45°, 60°, 90
150 6 6,10 - 60°, 90°
150 10 10 - 90°, 120°
150 12 10 -- 90°, 120°
175 3 6,10 - 45°, 60°, 90
175 6 6,10 - 60°, 90°
175 10 10 - 90°, 120°
175 12 10 -- 90°, 120°

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "T" x "X", Superabrasivo, Tamano de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "V".
Ejemplo de Pedido: 1E1 150x10x10 D80R100B455P4 H=31,75, V =90°
1E1 125x6x10 B120R100B314K6 H =31,75, V =60°

_
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| D
D T X H R D) T X H R
50 3 3,6 -- 1.5 150 3 3,6 -- 1.5
50 4 3,6 -- 2.0 150 4 3,6,10 -- 2.0
50 5 3,6 -- 25 150 5 3,6,10 -- 25
50 6 3,6 - 3.0 150 6 6,10 - 3.0
50 8 3,6 -- 4.0 150 8 6, 10 -- 4.0
50 10 3,6 -- 5.0 150 10 6, 10 -- 5.0
150 12 6, 10 -- 6.0
75 3 3,6 -- 1.5
75 4 3,6 -- 2.0 175 4 3,6,10 -- 2.0
75 5 3,6 -- 25 175 5 3,6,10 -- 2.5
75 6 3,6 -- 3.0 175 6 6, 10 -- 3.0
75 8 3,6 -- 4.0 175 8 6,10 -- 4.0
75 10 3,6 -- 5.0 175 10 6, 10 -- 5.0
175 12 6, 10 -- 6.0
100 3 3,6 -- 1.5
100 4 3,6,10 -- 2.0 200 4 3,6,10 -- 2.0
100 5 3,6,10 -- 25 200 5 3,6,10 -- 2.5
100 6 6,10 -- 3.0 200 6 6,10 -- 3.0
100 8 6,10 -- 4.0 200 8 6,10 -- 4.0
100 10 6,10 -- 5.0 200 10 6, 10 -- 5.0
100 12 6, 10 -- 6.0 200 12 6, 10 -- 6.0
125 3 3,6 -- 1.5 Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.
125 4 3,6,10 -- 2.0
125 5 3,6,10 -- 2.5
125 6 6,10 -- 3.0
125 8 6, 10 -- 4.0
125 10 6,10 -- 5.0
125 12 6,10 -- 6.0

Como Ordenar: Forma, "D" x "T" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "R".
Ejemplo de Pedido: 1F1 150x3x6 D80R100B455P4 H=31,75, R=15
1F1 100x6x6 B120R100B314K6 H =31,75, R=3,0
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D 1) X H \') D) T X H \')
100 3 6 -- 10°, 15°, 20° 150 3 6 - 10° 15°, 20°
100 3 6 -- 25°, 30°, 45° 150 3 6 --  25° 30°, 45°
100 6 6 -- 10°, 15°, 20° 150 6 6 - 10° 15°, 20°
100 6 6 - 25°, 30°, 45° 150 6 6 --  25° 30°, 45°
100 10 6, 10 -- 10°, 15°, 20° 150 10 6, 10 - 10°, 15°, 20°
100 10 6, 10 -- 25°, 30°, 45° 150 10 6, 10 --  25° 30°, 45°
100 10 6 -- 60° 150 12 6, 10 -- 10°, 15°, 20°
100 12 6, 10 - 10°, 15°, 20° 150 12 6, 10 --  25° 30°, 45°
100 12 6, 10 -- 25°, 30°, 45° 150 16 6, 10 -- 10°, 15°, 20°
100 16 6, 10 -- 10°, 15°, 20° 150 16 6, 10 --  25° 30°, 45°
100 16 6, 10 - 25°, 30°, 45°
175 3 6 -~ 10° 15° 20°
125 3 6 - 10°, 15°, 20° 175 3 6 --  25° 30°, 45°
125 3 6 -- 25°, 30°, 45° 175 6 6 - 10° 15°, 20°
125 6 6 - 10°, 15°, 20° 175 6 6 --  25° 30°, 45°
125 6 6 -- 25°, 30°, 45° 175 10 6 - 10° 15°, 20°
125 10 6, 10 - 10°, 15°, 20° 175 10 6 --  25° 30°, 45°
125 10 6, 10 - 25°, 30°, 45° 175 12 6 - 10°, 15°, 20°
125 12 6, 10 -- 10°, 15°, 20° 175 12 6 --  25° 30°, 45°
125 12 6, 10 - 25°, 30°, 45°
(] (] o
I S I < s e S S
: : - 200 6 6 - 25°, 30°, 45°
200 10 6 -- 10°, 15°, 20°
200 10 6 --  25° 30° 45°
200 12 6 - 10°, 15°, 20°
200 12 6 --  25° 30°, 45°

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "T" x "X", Superabrasivo, Tamario de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "V".

Ejemplo de Pedido: 1V1 150x13x6 D80R100B455P4 H=31,75, V =45°
1V1 125x10x6 B120R100B314K6 H=31,75, V =30°
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1D1
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|
Otras formas de ruedas disponibles a solicitud del cliente.

_
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D T w X H [ \ d
150 22 6,10, 13 3,5,6 115.1128 133.35 6 1/4" - 20
150 22 15,19 3,5,6 115.1128 133.35 6 1/4" - 20
200 25 6,10 3,5,6 165.1 184.15 6 3/8" - 16
200 25 19 3,5,6 165.1 184.15 6 3/8" - 16
250 25 6, 10 3,5,6 203.2 228.6 6 3/8" - 16
250 25 15 3,5,6 215 228 6 M6 -1.0
250 40 10 3,5,6 215 228 6 M6 -1.0
280 25 25 3,5,6 228.6 254 6 3/8" - 16
280 32 25 3,5,6 228.6 254 6 3/8" - 16
280 35 25 6,10 228.6 254 6 3/8" - 16
300 25 6,10 3,5,6 203.2 254 6 3/8" - 16
350 25 6 3,56 - - -

400 25 6 3,5,6 - - -

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H", "T",
llIll y IlNdll.
2A2T 250x10x3 D80R100B455P4 H =203,20, T =25,

Ejemplo de Pedido:

Acot:mm

2A2T 280x25x3 B8OR100B314K6 H =228,60, T =32,

|=228,6, Nd=(6)x3/8"-16
| =254,0, Nd=(6)x3/8"-16



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

| 02 3A1

») T u X H D2
50 6 1.0 3 - 30 35
50 6 1.5 3 - 30 35
50 6 2.0 3 = 30 35
50 6 2.5 3 - 30 35
50 6 3.0 3 - 30 35
60 6 1.0 3 - 35 40
60 6 1.5 3 - 35 40
60 6 2.0 3 - 35 40
60 6 2.5 3 - 35 40
60 6 3.0 3 - 35 40
75 6 1.0 3 = 42 50
75 6 1.5 3 ” 42 50
75 6 2.0 3 - 42 50
75 6 2.5 3 > 43 50
75 6 3.0 3,5 - 44 50

100 6 1.0 3 - 60 70
100 6 1.5 3 2 61 70
100 6 2.0 3 e 62 70
100 6 2.5 3 / 63 70
100 6 3.0 3,5,6 = 64 70

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", Superabrasivo, Tamafio de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "T".
Ejemplo de Pedido: 3A1 150x1,5x3 D80R100B455P4 H=25,00, T=6
3A1 200x3x3 B120R100B314K6 H =32,00, T=13



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

' D2 3A1

| J |
e |
: ) D
u | | H | —| I—X T
| D |

D) T U X H J DY
125 6 1.0 3 - 85 95
125 6 1.5 3 - 86 95
125 6 2.0 3 -- 87 95
125 6 2.5 3 - 88 95
125 6 3.0 3,5,6 - 89 95
150 6 1.0 3 A 100 110
150 6 1.5 3 - 101 110
150 6 2.0 3 -- 102 110
150 6 2.5 3 - 103 110
150 6 3.0 3,5,6 - 104 110
175 6 1.5 3 -- 131 140
175 6 2.0 3 -- 132 140
175 6 2.5 3 -- 133 140
175 6 3.0 3,5,6 -- 134 140
175 6 4.0 3,56 -- 136 140
200 10 1.5 3 -- 135 152
200 10 2.0 3 - 136 152
200 10 2.5 3 -- 137 152
200 10 3.0 3,5,6 ” 138 152
200 10 4.0 3,5,6 - 140 152
200 10 5.0 3,56 - 142 152

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", Superabrasivo, Tamafio de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "T".

Ejemplo de Pedido: 3A1 150x1,5x3 D80R100B455P4 H=25,00, T=6
3A1 200x3x3 B120R100B314K6 H =232,00, T=13

_



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

3A1

| H l
| D

| | D2 |
J
L |
o “a
] e
|
J

D T U X H D2
250 13 2.0 3 - 178 200
250 13 2.5 3 - 179 200
250 13 3.0 3,6 - 180 200
250 13 6.0 3,6 -- 186 200
300 13 2.0 3 - 238 260
300 13 3.0 3 - 240 260
300 13 4.0 3 - 242 260
300 13 5.0 3,6 - 244 260
300 13 6.0 3,6 -- 246 260
350 13 2.0 3 - 288 310
350 13 3.0 3 - 290 310
350 13 4.0 3 - 292 310
350 13 5.0 3,6 - 294 310
350 13 6.0 3,6 -- 296 310
400 13 2.0 3 - 338 360
400 13 3.0 3 - 340 360
400 13 4.0 3 - 342 360
400 13 5.0 3,6 - 344 360
400 13 6.0 3,6 -- 346 360

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "T".

Ejemplo de Pedido: 3A1 150x1,5x3 D80R100B455P4 H=25,00, T=6
3A1 200x3x3  B120R100B314K6 H=32,00, T=13

_



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

. v 3F1

3V1

Otras formas de ruedas disponibles a solicitud del cliente.

_



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

D T w X H E J

75 3,5,6,8,10 2,3,56 -- 7 35
100 3,5,6,8,10 2,3,56 -- 7 66
150 3,5,6,8,10 2,3,56 -- 7 75
175 3,5,6,8,10 2,3,56 -- 7 125
200 3,5,6,8,10 2,3,56 -- 9 95
250 3, 6 2,3,5,6 -- 10 95

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamafio de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "E".
Ejemplo de Pedido: 4A2 150x5x3 D80R100B455P4 H=20,00, E=7
4A2 200x10x3 B120R100B314K6 H=31,75, E=9



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

Estilo delgado del borde para lugares estrechos.

D w X
100 3,5,6,8,10 2,3 -- 7 66
125 3,5,6,8,10 2,3 -- 7 62
150 3,5,6,8,10 2,3 -- 7 75
175 3,5,6,8,10 2,3 -- 7 125

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "E".
Ejemplo de Pedido: 4A2P 150x5x3 D80R100B455P4 H=20,00, E=7
4A2P 100x6x2 B120R100B314K6 H=31,75, E=7



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

») T w X H E
75 10 3 2 = 8
75 7 4 2 -

75 10 6 2 o=
100 10 4 2 - 8
100 13 4 2 2L 10
100 10 6 2 = 8
125 13 4 2 - 11
125 13 6 2 " 11
150 13 4 2 = 11
150 13 6 2 = 11
175 13 4 2 - 11
175 13 6 2 - 11
200 13 4 2 - 11
200 13 6 2 " 11

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamafno de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "T".
Ejemplo de Pedido: 4V2 125x4x2 D80R100B455P4z H=20,00, T=13
4V2 150x6x2 B120R100B314K6 H=31,75, T=13



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

e | H |
W

50 20 3,5,6,8 3,5,6 -- 5

75 20 3,5,6,8 3,5,6 -- 7
100 20 3,5,6,8,10,13, 19 3,5,6 - 7,10
125 25 3,5,6,8,10,12, 15, 19, 27 3,56 - 10
150 20 3,5,6,8,10, 12, 15, 20, 25 3,5,6 - 10
175 25 3,5,6,10, 12,19 3,5,6 -- 10
200 35 3,5,6,8,10,12, 19 3 - 13
250 35 3,6,10 3,5,6 - 13
300 35 3,6,10 3,5,6 - 15
350 35 3,6,10 3,5,6 -- 15
400 35 3,6,10 3,5,6 - 15

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamaro de grano, Grado, Concentracién, Aglomerante, Barreno, "H"
"y ",

Ejemplo de Pedido: 6A2 100x6x3 D80R100B455P4 H=254, T=20 E=10

6A2 150x10x6 B120R100B314K6 H=31.75, T=40 E=10

Acot:mm



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

D T w
150 20 6,10, 13 3,56 31.75 10 82.55 4 714
150 20 15,19 3,56 31.75 10 82.55 4 714
150 32 6,10, 13 3,5,6 31.75 10 82.55 4 7.14
150 32 15, 19 3,5,6 31.75 10 82.55 4 7.14
175 20 6,10 3,5,6 31.75 10 82.55 4 714
175 20 19 3,56 31.75 10 82.55 4 714
175 25 6,10 3,56 31.75 13 47.62 4 714
175 25 19 3,5,6 31.75 13 47.62 4 7.14
200 20 6,10 3,56 31.75 10 82.55 4 7.14
200 20 19 3,5,6 31.75 10 82.55 4 7.14
250 25 6,10 3,5,6 50.8 19 88.9 6 8.73

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamafio de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno,
IIT", llEll, ||Ill y llNdll.

Ejemplo de Pedido:

Acot:mm

6A2C 150x15x3 D8OR100B455P4 H=31,75, T=3
6A2C 150x19x3 B8OR100B314K6 H=31,75, T=2

O N

8
8

2,55, Nd=(4)x7,14
2,55, Nd = (4)x 7,14

IIHIII




CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

3
. o |
D T U X H E K
50 25 6 3 -- 5 25
75 30 6 3,5 -- 7 55
100 35 6,10 3,5,6 - 10 75
125 40 6, 10 3,56 -- 10 100
150 40 6,10 3,5,6 -- 10 125
175 40 6, 10 3,56 -- 10 150
200 40 6, 10 3,5,6 -- 10 175

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "T".
Ejemplo de Pedido: 6A9 100x6x3 D80R100B455P4 H=20,00, T=35
6A9 125x10x3 B120R100B314K6 H =31,75, T =40



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

w
75 25 3,6,10 3 - 10
75 25 6,10 5,6 - 10
100 25 3,6,10 3 - 10
100 25 6,10 5,6 -- 10
125 25 3,6,10 3 - 10
125 25 5,6,8,10,13 5,6 == 10
150 25 3 3 -- 10
150 25 5,6,8,10,13 3,56 -- 10
175 25 3 3 -- 10
175 25 5,6,8,10,13 3,56 -- 10

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamarfo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "T".

Ejemplo de Pedido: 9A3 125x10x3 D80R100B455P4 H =31,75, T =25
9A3 150x6x3 B12R100B314K6 H=25,00, T =25



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

D T w
150 25 3 3 - 10 44.45 3 5,16
150 25 5,6,8,10,12 3,5,6 -- 10 44.45 3 5,16
175 25 3 3 - 10 44 .45 3 5,16
175 25 5,6, 8,10, 12 3,5,6 -- 10 44.45 3 5,16

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H", "T",

"I"y "Nd".

Ejemplo de Pedido: 9A3H 175x8x3 D14R100B455P4 H=231,75, T=25, 1=44,45 Nd=(3)x5,16
9A3H 150x6x3 B80OR100B314K6 H=25,00, T=25, [=44,45 Nd=(3)x5,16

Acot:mm




CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

75 22 3,5 3 - 10 55 60
75 22 6, 10, 13 3,6 - 10 40 60
75 29 3,5 3 y 10 50 54
75 29 6, 10, 13 3,6 - 10 35 54
75 37 3,5 3 - 10 44 49
75 37 6, 10, 13 3,6 - 10 28 49
100 22 3,5 3 - 10, 13 80 85
100 22 6,10, 13 3,6 - 10, 13 65 85
100 29 3,5 3 - 10, 13 75 79
100 29 6, 10, 13 3,6 10, 13 60 79
100 37 3,5 3 - 10, 13 69 74
100 37 6, 10, 13 3,6 - 10, 13 53 74

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H"
IITll y IIEII.
Ejemplo de Pedido:  11A2 100x10x6 D80R100B455P4 H=25.00, T=35 E=10

11A2 150x13x3 B120R100B314K6 H=31.75, T=40 E=13




CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

125 22 3,5 3 -- 10, 13 105 110
125 22 6,10, 13 3,6 -- 10, 13 90 110
125 29 3,5 3 - 10, 13 100 104
125 29 6,10, 13 3,6 10, 13 85 104
125 37 3,5 3 - 10, 13 94 99
125 37 6,10, 13 3,6 -- 10, 13 78 99
150 22 3,5 3 -- 10, 13 130 135
150 22 6,10, 13 3,6 -- 10, 13 115 135
150 29 3,5 3 -- 10, 13 125 129
150 29 6,10, 13 3,6 10, 13 110 129
150 37 3,5 3 -- 10, 13 119 124
150 37 6,10, 13 3,6 == 10, 13 103 124

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno "H"

IITll y IIEII.
Ejemplo de Pedido:

Acot:mm —

11A2 100x10x6
11A2 150x13x3

D80R100B455P4 H=25.00, T=35 E=10
B120R100B314K6 H=31.75, T=40 E=13



s, |
J
D T U X H
20 10 5 2 8
30 20 5 2 8
40 22 5 2 10

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H", “T” y "E".
Ejemplo de Pedido: 11V2 40x5x2 B120R100B390R6 H=10.00, T=22 E=9



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

D U X d L
10 5 2 6.00 50
12 5 2 6.00 50
15 5 2 6.00 50

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", Superabrasivo, Tamafio de grano, Grado, Concentracién, Aglomerante, Diametro del zanco d
y Longitud de zanco "L".

Ejemplo de Pedido: 11V2W 15x5x2 B120R100B390R6 d=6.00, L =50

_



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

| D ., 11V5

: y
S S
S V X
\
70% /
| J |
D T w X H S E K J
100 45 6 3 - 30° 10 65 71
100 45 6 6 - 30° 10 65 73
100 45 10 3 - 30° 10 65 71
100 45 10 6 - 30° 10 65 73
125 45 6 3 - 30° 10 90 96
125 45 6 6 - 30° 10 90 98
125 45 10 3 - 30° 10 90 96
125 45 10 6 - 30° 10 90 08

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" "T"y "S".

Ejemplo de Pedido:  11V5 100x6x6  D80R100B455P4 H=31,75, T=45 S=30°
11V5 125x10x6 B120R100B314K6 H=20,00, T=45 S=30°



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

¥
U]
T
I I E-
‘ [ H |
, J
D T U X H E K J S
50 30 10 3 10 21 28 70°
75 35 10 3 9.5 40 49 70°
80 35 10 3 10 45 54 70°
95 38 10 3 10 60 67 70°
100 35 10 3 10 65 74 70°
100 35 10 5 10 61 74 70°
125 44 10 3 10 80 92 70°
125 44 10 5 10 76 92 70°
150 45 10 3 10 104 117 70°

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", "S", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H"
IlTll y IIEII.

Ejemplo de Pedido:

Acot:mm

11V9 75x10x3 D80OR100B455P4

H=20.00, T=35 E=9,5

11V9 125x10x5 B120R100B314K6 H=31.75, T=44 E=10



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

11A9

- C —>

\
P

Otras formas de ruedas disponibles
a solicitud del cliente.

_



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

D T-X w X H E K J S
75 10 3 3 - 8 60 43 30°
75 10 5,6 3,5 -- 8 54 43 30°
75 10 3 3 -- 8 63 57 45°
75 10 5,6 3,5 -- 8 57 57 45°
75 19 3,5 3 -- 10 45 39 45°
75 19 6,10 3,6 -- 10 35 39 45°

100 10 3,5 3 - 8 80 50 20°
100 10 6,10, 13 3,6 -- 8 65 50 20°
100 11 3,5 3 - 8 80 80 45°
100 11 6,10, 13 3,6 - 8 66 80 45°
100 20 3,5 3 - 10 68 62 45°
100 20 6,10, 13 3,6 -- 10 52 62 45°
125 13 3,5 3 - 10 100 83 30°
125 13 6,10, 13 3,6 -- 10 86 83 30°
125 13 3,5 3 - 10 106 100 45°
125 13 6,10, 13 3,6 -- 10 90 100 45°
125 20 3,5 3 - 10 93 87 45°
125 20 6,10, 13 3,6 -- 10 77 87 45°
150 13 3,5 3 - 10 121 84 20°
150 13 6,10, 13 3,6 -- 10 105 84 20°
150 22 3,5 3 - 10 96 7 30°
150 22 6,10, 13 3,6 -- 10 80 77 30°
150 22 3,5 3 -- 10 114 108 45°
150 22 6,10, 13 3,6 -- 10 98 108 45°

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamarfio de grano, Grado, Concentracién, Aglomerante, Barreno, "H"
IITII y IISII.
Ejemplo de Pedido: 12A2 150x10x6 D80R100B455P4 H=31,75, T=28 S=45°
12A2 200x13x3 B120R100B314K6 H=31.75, T=25 S=30°



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

») T-X w X H 3 K J s
175 22 3,5 3 A\ 10 121 102 30°
175 22 6,10, 13 3,6 - 10 105 102 30°
175 22 3,5 3 - 10 139 133 45°
175 22 6,10, 13 3,6 3 10 123 133 45°
200 22 3,5 3 - 10 171 127 30°
200 22 6,10, 13 3,6 - 10 155 127 30°
200 22 3,5 3 - 10 164 158 45°
200 22 6, 10, 13 3,6 - 10 148 158 45°

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracién, Aglomerante, Barreno, "H"
|ITII y llSll.
Ejemplo de Pedido: 12A2 150x10x6 D80R100B455P4 H=31,75, T=28 S=45°
12A2 200x13x3 B120R100B314K6 H=31.75, T=25 S=30°



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

12V9

O

s
ME

U
‘ I I l E-
| |
| J |
D) T U X H E K J Vv
50 20 6 3 - 10 20 22 45°
50 20 6 3 - 10 20 22 45°
75 13 6 3 - 8 47 29 30°
75 13 6 5 w 7 29 29 30°
75 13 13 3 - 6.5 38 29 30°
75 19 13 3 - 8 38 37 45°
75 19 13 3 - 8 38 37 45°
75 19 13 3 - 8 38 37 45°
100 1 8 3 - 6 56 61.5 30°
100 13 13 3 - 7 56 54.5 30°
100 22 13 3 - 9 57 56 45°
100 22 13 3 - 9 57 56 45°
125 13 13 3 - 10 60 71 20°
125 13 13 2.6 - 11 65 67 250
125 17 15 3 - 9.5 73 66 30°
125 25 13 1,2,3 - 10 80 74 45°
125 25 13 1,2,3 - 10 80 74 45°

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracién, Aglomerante, Barreno, "H"
llTll y lIVll.
Ejemplo de Pedido: 12V9 100x13x3 D80R100B455P4  H=20,00, T=22 V=45°
12V9 75x6x3 B120R100B314K6 H=20,00, T=13 S=30°



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

12V9

f' ¢ g
= |
e [ F
| J 1

o
—
c
X
T
m
X
(S
<

150 13 13 2.6 - 11 90 97 25°
150 20 13 3,5 -- 10 85.61 80 30°
150 20 13 3,5 - 10 85.61 110 45°
200 13 13 2.6 -- 11 140 142 25°

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", Superabrasivo, Tamafio de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H"
IITll y IIVII.
Ejemplo de Pedido: 12V9 100x13x3 D80R100B455P4  H=20,00, T=22 V=45°
12V9 75x6x3 B120R100B314K6 H=20,00, T=13 S=30°



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

Otras formas de ruedas disponibles
a solicitud del cliente.

_



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

| 2 14A1

| : |

it

T

| TERR

| | _ ™

| H | X
[ D

D) T U X H J D2
50 6 1.0 3 -- 30 35
50 6 1.5 3 -- 30.5 35
50 6 2.0 3 -- 31 35
50 6 25 3 -- 31.5 35
50 6 3.0 3 -- 32 35
60 6 1.0 3 -- 35 40
60 6 1.5 3 -- 35.5 40
60 6 2.0 3 -- 36 40
60 6 25 3 -- 36.5 40
60 6 3.0 3 -- 37 40
75 6 1.0 3 - 45 50
75 6 1.5 3 -- 45.5 50
75 6 2.0 3 -- 46 50
75 6 2.5 3 -- 46.5 50
75 6 3.0 3,5 -- 47 50
100 6 1.0 3 -- 65 70
100 6 1.5 3 -- 65.5 70
100 6 2.0 3 -— 66 70
100 6 2.5 3 -- 66.5 70
100 6 3.0 3,5,6 - 67 70

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", Superabrasivo, Tamafio de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "T".

Ejemplo de Pedido: 14A1 150x3x3 D80R100B455P4 H=25,40, T=6
14A1 100x1,5x3  B120R100B314K6 H =20,00, T=6



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

. D

») T U X H J D2
125 6 1.0 3 - 90 95
125 6 1.5 3 - 90.5 95
125 6 2.0 3 - 91 95
125 6 2.5 3 o 91.5 95
125 6 3.0 3,5,6 - 92 95
150 6 1.0 3 - 105 110
150 6 1.5 3 - 105.5 110
150 6 2.0 3 - 106 110
150 6 2.5 3 A 106.5 110
150 6 3.0 3,5,6 - 107 110
175 6 1.5 3 - 135.5 140
175 6 2.0 3 - 136 140
175 6 2.5 3 - 136.5 140
175 6 3.0 3,5, 6 A 137 140
175 6 4.0 3,5, 6 = 138 140
200 10 1.5 3 = 143.5 152
200 10 2.0 3 - 144 152
200 10 2.5 3 J 144.5 152
200 10 3.0 3,5,6 - 145 152
200 10 4.0 3,5,6 o= 146 152

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "T".

Ejemplo de Pedido: 14A1 150x3x3 D80R100B455P4 H=25,40, T=6
14A1 100x1,5x3  B120R100B314K6 H=20,00, T=6



CATALOGO DIAMIN. | SUPERABRASIVOS

| 02 14A1

| : |

|

T

| TERR !

| | __l T

| H 1 X
[ D

D T U X H J D2
250 13 2.0 3 - 189 200
250 13 2.5 3 - 189.5 200
250 13 3.0 3,6 - 190 200
250 13 6.0 3,6 - 193 200
300 13 2.0 3 -- 249 260
300 13 3.0 3 - 250 260
300 13 4.0 3 - 251 260
300 13 5.0 3,6 - 252 260
300 13 6.0 3,6 - 253 260
350 13 2.0 3 -- 299 310
350 13 3.0 3 -- 300 310
350 13 4.0 3 -- 301 310
350 13 5.0 3 - 302 310
350 13 6.0 3,6 - 303 310
400 13 2.0 3 - 349 360
400 13 3.0 3 - 350 360
400 13 4.0 3 -- 351 360
400 13 5.0 3 - 352 360
400 13 6.0 3,6 A 353 360

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", Superabrasivo, Tamario de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "T".

Ejemplo de Pedido: 14A1 150x3x3 D80R100B455P4 H=25,40, T=6
14A1 100x1,5x3  B120R100B314K6 H=20,00, T=6
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Otras formas de ruedas disponibles
a solicitud del cliente.

_
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D T w X H E K J
75 13 3,5 3 -- 7 44 44
75 13 6,10, 13 3,6 -- 7 44 44
100 20 3,5 3 - 8 50 50
100 20 6,10, 13 3,6 -- 8 50 50
125 20 3,5 3 - 10 60 60
125 20 6,10, 13 3,6 -- 10 60 60
150 20 3,5 3 - 10 80 80
150 20 6,10, 13 3,6 - 10 80 80

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "W" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "T".

Ejemplo de Pedido: 15A2 125x13x3 D80R100B455P4 H =20,00, T=20
15A2 150x13x3 B120R100B314K6 H =31,75, T=20
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») T U X H E K J
75 13 13 3 - 7 44 38
100 20 13 3 - 8 50 50
125 20 13 3 = 10 60 60
150 20 13 3 - 10 80 80

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "U" x "X", Superabrasivo, Tamafio de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, Barreno, "H" y "T".
Ejemplo de Pedido:  15V9 125x13x3 D80R100B455P4 H =20,00, T =20
15V9 150x13x3 B120R100B314K6 H=31,75, T =20
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L1 —L2

-

L1 i I D—

3 5 50 3.17 8 6 60 6.35
3 5 50 6.35 8 10 75 6.35
4 5 50 3.17 10 6 60 6.35
4 5 50 6.35 10 10 75 6.35
10 10 75 9.52
5 6 50 317
5 6 50 6.35 12 6 60 6.35
12 6 60 9.52
6 6 50 3.17 12 10 75 6.35
6 6 50 6.35 12 10 75 9.52

Como Ordenar: Forma, "D" x "T", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, "L" y Diametro
del zanco, "d".

Ejemplo de Pedido: DW 3,0x5 D80R100B455P4 L =50, d=3,17.
DW 10x10 B120R100B444P6 L =75, d=6,35.
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L1 L2—

o L1 e
L |

D T L d D T L d
13 6 60 6.35 18 10 75 6.35
13 6 60 9.52 18 10 75 9.52
13 10 75 6.35 18 13 100 9.52
13 10 75 9.52
13 13 100 9.52 20 10 75 6.35

20 10 75 9.52
14 6 60 6.35 20 13 100 9.52
14 6 60 9.52
14 10 75 6.35 25 10 75 6.35
14 10 75 9.52 25 10 75 9.52
14 13 100 9.52 25 13 100 9.52
15 10 75 6.35 Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.
15 10 75 9.52
15 13 100 9.52
16 10 75 6.35
16 10 75 9.52
16 13 100 9.52

Como Ordenar: Forma, "D" x "T", Superabrasivo, Tamaro de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, "L" y Diametro
del zanco, "d".

Ejemplo de Pedido: DW 3,0x5 D80R100B455P4 L =50, d=3,17.
DW 10x10 B120R100B444P6 L =75, d=6,35.
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DWA

Wy T
[ :X
dd _
| o
| L |
D) T X L d D) T X L d
10 6 2 60 6.35 16 10 3 75 6.35
10 10 2 75 6.35 16 10 3 75 9.52
10 10 2 75 9.52 16 13 3 100 9.52
12 6 2 60 6.35 18 10 3 75 6.35
12 6 2 60 9.52 18 10 3 75 9.52
12 10 2 75 6.35 18 13 3 100 9.52
12 10 2 75 9.52
20 10 3 75 6.35
13 6 3 60 6.35 20 10 3 75 9.52
13 6 3 60 9.52 20 13 3 100 9.52
13 10 3 75 6.35
13 10 3 75 9.52 25 10 3 75 6.35
13 13 3 100 9.52 25 10 3 75 9.52
25 13 3 100 9.52
14 6 3 60 6.35
14 6 3 60 9.52 Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.
14 10 3 75 6.35
14 10 3 75 9.52
14 13 3 100 9.52
15 10 3 75 6.35
15 10 3 75 9.52
15 13 3 100 9.52

Como Ordenar: Forma, "D" x "T" x "X", Superabrasivo, Tamafio de grano, Grado, Concentracién, Aglomerante, "L" y Diametro
del zanco, "d".

Ejemplo de Pedido: DWA 12x10x2 D80R100B455P4 L =60, d=6,35.
DWA 20x13x3 B120R100B444p6 L =100, d=9,52.
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‘ lb—u1
| L
w
[
— |
T

‘ —

| L
w L1 X T L
3.4 25 3 8 100
10 26 3 10 100
10 41 3 11 100
12 25 3 12 100
10 26 5 10 100
10 41 5 11 100
12 25 5 12 100
34 25 3 8 150
10 26 3 10 150
10 41 3 11 150
12 25 3 12 150
10 26 5 10 150
10 41 5 11 150

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "W" x "L1" x "X", Superabrasivo, Tamafo de grano, Grado, Concentracion, Aglomerante, "T" y "L".

Ejemplo de Pedido: = BHH1 10x41x3 D80R100B455P4 T =11, L =100.
BHH2 12x25x3 B120R100B314K6 T =12, L=150.

Acotmm —
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NOMENCLATURA: A100B-R28 RECTIFICADORES DE DIAMANTE MONOPUNTA (A)

CALIDADES
A Familia del producto AAA | Seleccion especial 4 o 5 puntos naturales, estructura interna y forma excelente.
100 Tamarno del diamante AA | Seleccion normal 3 o 4 puntos naturales, estructura interna y forma buena.
B Calidad del diamante A 2 0 3 puntos naturales, forma buena.
R Forma del zanco B Comercial 1 0 2 puntos naturales, forma buena.
28 No. de control interno C 1 0 2 puntos naturales, forma estandard.
D 1 punto natural, forma estandard.

E Desechable 1 punto natural.

Nota: Las calidades C D E no son susceptibles de reparacion.

TABLA 3 CUADRO 6
TAMANO DEL DIAMANTE
CLAVE TAMANO (Kts c . CA . . CB
(Kts) —— | Iy — [ NP
ol 0 | CED | Rk
10 0.10 L R r——— 171 |
15 0.15
20 0.20 — Y = RE — R
B T |CEmED« | [
VAN o a o
50 0.50 L L | Ik
75 0.75 ——
100 1.00 [ AINReRG cc . — \WIINRORG
— ,— G L_‘ =\
e | se e D || i || DD
250 2.50 — = CABEZA GIRATORIA =
300 3.00 M >
S = = | RS
450 4.50 a 1962’®
500 5.00
TABLA 5 opuesta del giro de la muela.
Tamafo de diamante recomendado en funcion a las dimensiones de la muela abrasiva
3) Utilice refrigerante en grandes cantidades, dirigiendo el
UL ol 21 5] chorro al punto de contacto, nunca aplique el refrigerante
(pg) 4 7 10 | 14 18 24 30 | 36 después de empezado el proceso de rectificado.

12 | 050 | 0.75 | 1.00 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 3.50 4) La herramienta debe de estar montada firmemente y libre
3/4 050 | 075 | 1.00 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 3.50 de vibraciones en el porta herramientas; de esta manera se

1 075 | 100 | 150 | 2.00 | 250 | 3.00 | 3.50 evita un desgaste prematuro del diamante.

2 1.00 | 1.50 | 1.50 | 2.00 | 2.50 | 3.50 | 4.00 - .

4 150 | 250 | 2.50 | 3.00 | 350 | 4.00 5) Utilice profundidades de corte menores a 0.025 mm.
6 2.50 | 250 | 3.00 | 3.50 | 4.00

6) El avance transversal de la herramienta durante el
proceso de rectificado debe ser menor al avance de trabajo

COMO PEDIR normal.
1) Cantidad 7) Si_el rectificado es hecho con una avance transversal
2) Familia del producto rapido, el acabado de la muela abrasiva permitira una mayor
3) Tamano del diamante (TABLA 3) remosion de material, con un acabado rugoso; si el rectifica-
4) Calidad del diamante (TABLA 4) do es hecho con una avance transversal lento, se obtendra
5) Forma y dimensiones del zanco (CUADRO 6) un mejor acabado (con una remosién de material menor).
6) En el caso de herramientas especiales es necesario

proporcionar un disefio. 8) Si se utiliza un avance transversal demasiado lento, se

producira un desgaste prematuro en el diamante.
RECOMENDACIONES

9) Es recomendable rotar la herramienta frecuentemente de
1) Use un diamante del tamano recomendado en la TABLA5 o mayor.  20° a 40° sobre su eje, para generar nuevos vértices; una

vez que se ha formado un plano de 1.00 mm2 es hora de
2) Coloque el diamante con un angulo de inclinacion de 10°a 15° tanto  rotar la herramienta.

en la direccién del movimiento de la herramienta, como en la direccion --
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RECTIFICADORES DE DIAMANTE MULTIPLES (X)

Este tipo de herramientas es (til cuando debido al tamafio de la muela abrasiva a rectificar el diamante que se requiere es demasiado
grande; en esta herramienta la carga de trabajo se divide entre varios diamantes, la remosion de material es considerablemente méas
rapida, y el riesgo de desgaste prematuro es menor.

NOMENCLATURA: X5B15R1-12

TABLA 16 COMO PEDIR
X | Familia del producto 1) Cantidad
5 Tamafio del diamante 2) Fam|I|~a del producFo
. 3) Tamafo de cada diamante (TABLA 3)
BN idad 4) Calidad (TABLA 4)
15" No. diamantes 5) No. de diamantes (CUADRO 7)
R Forma del zanco 6) Forma del zanco (CUADRO 7)
1 No. de capas 7) No. de capas (CUADRO 7)
12 No. de control interno 8) En el caso de herramientas especiales es necesario proporcionar un disefio.

RECOMENDACIONES

1) Utilice refrigerante en grandes cantidades, dirigiendo el chorro al punto de contacto. Nunca aplique el refrigerante después de
empezado el proceso de rectificado.

2) La herramienta debe de estar montada firmemente y libre de vibraciones en el porta herramientas; de esta manera se evita un
desgaste prematuro de los diamantes.

3) El avance transversal de la herramienta durante el proceso de rectificado debe ser menor al avance de trabajo normal.

4) Las recomendaciones para el mejor uso de los rectificadores monopunta, también son validas para este tipo de herramientas.

CUADRO 7

No. DE DIAMANTES POR CAPA

S/

04040
@ 040400
R - : - RC . L . CA
| L | l | - e
L - 2|
RPN ANIND ST —_— 2 —
UNA CAPA DOS CAPAS TRES CAPAS No. DE CAPAS

&

_
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HERRAMIENTAS DE DIAMANTE LAPIDADO (H)

Este tipo de herramientas son usadas cuando se necesita un perfil de precision, s6lo diamantes robustos de la mas alta calidad
pueden ser usados en la fabricacion de este tipo de herramientas.

NOMENCLATURA: H1B100-12

TABLA 17 COMO PEDIR
H Familia del producto 1) Cant_iC_iad
1B Tipo de lapidado 2) Fam|I|~a del prgducto
100 T 7o del di : 3) Tamario del diamante (TABLA 3)
.8 amans 4) Angulo y/o radio del diamante (CUADRO 8)

12" No. de control interno 5) Dimensiones del zanco (CUADRO 8)
6) En el caso de herramientas especiales, es necesario proporcionar un disefo.

RECOMENDACIONES
1) Use un diamante del tamafo recomendado en la tabla 5 o mayor.

2) Utilice refrigerante en grandes cantidades. dirigiendo el chorro al punto de contacto, nunca aplique el refrigerante después de
empezado el proceso de rectificado.

3) La herramienta debe de estar montada firmemente y libre de vibraciones en el porta herramientas; de esta manera se evita un
desgaste prematuro del diamante.

4) Es recomendable usar un diamante con angulo de 80° con radios de hasta 1.00 mm para perfiles abiertos, y un angulo de 60° con
radios de 0.25 mm para perfiles intrincados.

CUADRO 8

r > \( 1B [1::,_—:—3{ 2B d \<: 3B
“L ’ = ¢ E1O7 ]

: ' J ; . = PR — e
. . 1C 2C 3C
l ) ‘ I_|_ - | | ' ‘
| ¢ EED< || NG
4C 5C 6C
| — | ' L 0 — |
i ] [ ] L _—C_,L [ ] L \. Z
1D F | { 1J

=N N |
N |<|

SEGUN DISENO

J
| |
1=
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CONGLOMERADOS DE DIAMANTE (G)

La caracteristica principal de esta herramienta, es una CUADRO 10
distribucién uniforme de particulas de diamante, en una liga
metalica resistente a la abrasion.

Este tipo de herramientas tienden a reducir el costo de
operacioén en lineas de produccion con procesos automaticos
de rectificado universal, cilindrico o sin centros; en funciéon a
la herramienta diamantada, la muela abrasiva y el tiempo de
operacion.

NOMENCLATURA: G1A16-3
TABLA 11

G Familia del producto
1A Forma y dimensiones de la herramienta
16 Grano:
x Extra Grueso
16 Grueso
30 Medio
60 Fino
3 No. de consecutivo Interno

COMO PEDIR

1) Cantidad

2) Familia del producto
3) Forma (CUADRO 10) y dimensiones de la herramienta. 1c 14A w  14B
4) Grano (TABLA 11) :
5) Especificacion de la muela abrasiva a rectificar.

6) En el caso de conglomerados especiales, es necesario
proporcionar un disefio de la herramienta.

RECOMENDACIONES

1) Procure que la cara de la herramienta toque
completamente a la muela abrasiva; con la excepcién de los
conglomerados tipo 20, donde es recomendable usar un
angulo de 15° sobre la cara de la herramienta.

2) Utilice refrigerante en grandes cantidades, dirigiendo el
chorro al punto de contacto, nunca aplique el refrigerante
después de empezado el proceso de rectificado.

3) El avance longitudinal en este tipo de herramientas puede
ser hasta del doble del que se usa con los rectificadores
monopunta.

4) Parametros de operacién recomendados:
Profundidad de corte 0.025 mm
Avance longitudinal 5 - 10 m/seg

5) Use avances longitudinales grandes para desbaste, y
pequefios para acabado.

6) No use profundidades de corte mayores a 0.025 mm, ya
que estos tienden a acortar la vida de la herramienta.

_
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POLVO DE DIAMANTE (C)
DIAXIN.

Elegir correctamente tanto el tipo de diamante, como el o los grados indicados para un proceso de pulido, son determinantes para
llevar su costo al minimo.

En Diamantes Industriales SA de CV le ofrecemos la mas amplia variedad de polvos de diamante, natural y sintéticos en todos los
micrones disponibles en el mercado, con diferentes caracteristicas. De esta manera, nos encontramos en condiciones de ofrecerle
el tipo de diamante que mas se ajuste a las necesidades de su proceso.

Si el polvo que usted requiere no se encuentra en la tabla 8, solicitelo en nuestro departamento de atencion a clientes.

NOMENCLATURA: C27L8C-10

TABLA 12 TABLA 14

C Familia del producto MICRON  No. Aproximado  Diametro
de particulas promedio

27 Clave (del micron
( : ) promedio por kilate (mm)

L8C  Tipo de polvo

10 No. de control interno 60 264,000 0.0061
45 620,000 0.0046

30 2,046,000 0.0030

, 15 16.960.000 0.0015
COMO PEDIR 9 78.600.000 0.00089
6 262.000.000 0.00061
1) Cantidad 3 2.050.000.000 0.00030
1 62.000.000.000 | 0.00010

2) Familia del producto

3) Grado (TABLA 13)

4) Envase

5) Material a trabajar y acabado deseado

TABLA 13

CLAVE MICRON GRADO MALLA

1 0-1/4 1/8 200,000
2 0-1/2 1/4 100,000
3 0-1 1/2 60,000
4 1/2 -1 3/4 28,000
5 0-2 1 14,000
9 1-2 1172 13,000
12 1-5 3 9,000
14 2-4 3 8,000
16 3-6 5 4,500
18 4-8 6 3,000
19 5-10 71/2 2,500
21 6-12 9 1,800
24 8-16 12 1,600
27 10 -20 15 1,200
32 20-30 25 800
33 20 - 40 30 575
37 30 - 60 45 400

40 40 - 80 60 260
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PASTA DE DIAMANTE (D)
DIAXIN.

La pasta de diamante es usada con éxito practicamente en cualquier proceso de pulido o lapeado que requiera un super-acabado
y/o tolerancias muy cerradas.

En Diamantes Industriales, SA de CV tenemos Pastas con diferentes propiedades, entre ellas el punto de fusion, viscosidad, solubili-
dad, y tipo de lubricacion, asi como diferentes tipos de diamante. La combinacién de estos elementos nos permite ofrecer una pasta
diamantada adecuada para cada operacion.

Este producto se encuentra disponible en jeringas de 5, 10, 18 y 20 gr., asi como en frascos de 25, 50, 100 y 200 gr. (En caso de ser
necesario puede ser envasada en otras presentaciones).

NOMENCLATURA: D21A9L8C-15

TABLA 15 COMO PEDIR
Familia del producto 1) Cantidad
Clave (del micron) 2) Familia del producto

Concentracion
Vehiculo

Tipo de diamante

No. de control interno

4) Concentracion
5) Envase
5) Material a trabajar y acabado deseado

)
)
3) Grado (TABLA 16)
)
)
)

TABLA 16

Super acabado

3 0-1 1/2 60.000 Gris Claro

5 0-2 1 14,000 Hueso

12 1-5 3 9.000 Amarillo o

16 3-6 5 4,500 Naranja claro Acabado

Standard
Media
Alta

Pre-acabado

Desbaste
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HERRAMIENTAS ELECTROPLATEADAS DE DIAMANTE Y CBN (E)

Este tipo de productos son utilizados cuando se
requiere de un perfil constante en combinacién con
una alta remocion de material. Son utilizados en
procesos de rectificado de diametros exteriores e
interiores, asi como en la fabricacion de utillajes y
matrices de materiales como metales duros, plasticos
reforzados, poliester, asbestos, melamina, resinas
silicas, epdxicas y fendlicas (con base de vidrio),
grafito, carb6n y germanio entre otros.

Debido a las caracteristicas particulares de este tipo de
herramientas, la presion al trabajar debe ser minima, ya que la
herramienta trabaja al menor contacto con la pieza; una presion alta
tiende o deteriorar la herramienta y disminuir su vida util.

Es posible fabricar casi cualquier herramienta de este catalogo con
este proceso. También es posible revestir perfiles especiales
proporcionados por el cliente en diferentes tamanfos de grano.
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NOMENCLATURA: EI20A-170

TABLA 17

Familia del producto

Forma de la lima

LIMAS DIAMANTADAS

COMO PEDIR

1) Cantidad
2) Familia del producto

Tamafo: 3) Grado (CUADRO 11)
Longitud Longitud zona 4) Tamaro (TABLA 17 Y CUADRO 11)
Tolal diamantada 5) Malla (TABLA 17)
A 70 mm 35 mm
B 140 mm 70 mm
C 150 mm 25+25 mm
D 225 mm 110 mm
Grano:
80 Grueso
120 Medio
170 Fino
CUADRO 11
I(|10( 11| (12| 13| 14| (15| [16] (17| 18| [19] |20| (21| |122| |23| |24| (25| |26| |27| |28
Fl@ @ = A M @ B (@ |« @ = || 00 & AV jee| ()(| oo ==
O
R I
A
ZAAAAAAAAAAAACCCCCCC
“1(B||B||B||B||B||B||B||B||B||B||B||B
o|[D]|[D][D]|D]| D

=\
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NOMENCLATURA: EA1B170-30

TABLA 18
E Familia del producto
Al Forma de la punta montada
B Tipo de superabrasivo:
D diamante
B CBN (Nitruro de Boro Cibico)
170 Grano:
80 Grueso
120 Medio
170 Fino

30 No. de control interno

COMO PEDIR

1) Cantidad

2) Familia del producto

3) Forma de la punta montada (CUADRO 12)
4) Tipo de superabraslvo (TABLA 18)

5) Malla (TABLA 18)

6) En el caso de herramientas especiales, es
necesario proporcionar un disefo.

CUADRO 12

PUNTAS MONTADAS ELECTROPLATEADAS

RECOMENDACIONES

1) La méaquina debe estar libre de vibraciones y en condiciones de
operacion adecuadas.
2) La herramienta debe de estar montada firmemente, con una
excentricidad maxima de 0.005 mm, de esta manera se evita un
desgaste irregular.
3) Use la herramienta adecuada para cada trabajo, no existe la
“punta montada universal'.
4) Parametros de operacion recomendados.
4a) Velocidad periférica
(TABLA DE VELOCIDAD PERIFERICA (P4g. 6)).
Seco: 18 m/seg.
Humedo: 9 m/seg.
4b) Velocidad longitudinal: 0.05 m/seg.
4c¢) Profundidad de corte:
Malla: 60-120 0.030 mm
140 -230 0.015 mm
270 en adelante  0.007 mm
5) No use profundidades de corte excesivas.
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PUNTAS MONTADAS ELECTROPLATEADAS TIPO C1

C1
|

0 d1 g o ppt
[ T e
a-! | L1 ! L2
L

1.0 3 50 3.7 43 4
1.5 3 50 3.17 40 7
2.0 5 50 3.17 37 8
2.5 5 50 3.17 35 10
3.0 5 50 3.17 35 10
3.17 5 50 3.17 35 10
3.5 6 60 6.35 40 14
4.0 6 60 6.35 40 14
4.5 6 60 6.35 40 14
4.76 6 60 6.35 40 14
5.0 6 60 6.35 40 14
5.5 6 60 6.35 40 14
6.0 7 75 6.35 50 18
6.35 7 75 6.35 50 18
6.5 7 75 9.52 50 18
7.0 7 75 9.52 50 18
7.5 8 75 9.52 45 22
8.0 8 75 9.52 45 22
8.5 8 75 9.52 45 22
9.0 8 75 9.52 45 22
9.5 8 75 9.52 45 22

Como Ordenar: Forma, "D" x "T", Superabrasivo, Tamaro de grano, L, "d".

Ejemplo de Pedido: EC1D120 D=2.0, T=5, L =50, d=3.17
EC1B170 D=2.0, T=5, L =50, d=3.17

_
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PUNTAS MONTADAS ELECTROPLATEADAS TIPO C1

C1

i 2 J
- .
i L1 ! L2 |13
L

10.0 10 100 12.70 65 25
11.0 10 100 12.70 65 25
12.0 10 100 12.70 65 25
12.7 10 100 12.70 65 25

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "T", Superabrasivo, Tamafio de grano, L, "d".
Ejemplo de Pedido: EC1D120 D=2.0, T=5, L =50, d=3.17
EC1B170 D=2.0, T=5, L =50, d=3.17
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PUNTAS MONTADAS ELECTROPLATEADAS TIPO C2

3.5 6 60 3.17 54
4.0 6 60 3.17 54
4.5 6 60 3.17 54
4.76 6 60 3.17 54
5.0 6 60 3.17 54
5.5 6 60 3.17 54
6.0 7 60 3.17 53
6.35 7 60 3.17 53
6.5 7 75 6.35 68
7.0 7 75 6.35 68
7.5 8 75 6.35 67
8.0 8 75 6.35 67
8.5 8 75 6.35 67
9.0 8 75 6.35 67
9.5 8 75 6.35 67
10.0 10 75 6.35 65
11.0 10 75 6.35 65
12.0 10 75 6.35 65
12.7 10 75 6.35 65
13.0 10 75 6.35 65

Como Ordenar: Forma, "D" x "T", Superabrasivo, Tamaro de grano, L, "d".
Ejemplo de Pedido: EC2D120 D=10.0, T=10, L =75, d=6.35
EC2B120 D=10.0, T=10, L =75, d=6.35
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PUNTAS MONTADAS ELECTROPLATEADAS TIPO C2

10.0 10 100 9.52 90
11.0 10 100 9.52 90
12.0 10 100 9.52 90
12.7 10 100 9.52 90
13.0 13 100 9.52 87
14.0 13 100 9.52 87
15.0 13 100 9.52, 12.7 87
15.87 13 100 9.52, 12.7 87
16.0 13 100 9.52, 12.7 87
18.0 13 100 9.52, 12.7 87
19.0 13 100 9.52, 12.7 87
20.0 13 100 9.52, 12.7 87
22.0 13 100 9.52, 12.7 87
25.0 13 100 9.52, 12.7 87
25.4 13 100 9.52, 12.7 87
28.0 13 100 9.52, 12.7 87
30.0 13 100 9.52, 12.7 87
31.75 13 100 12.7 87
35.0 13 100 12.7 87
38.1 13 100 12.7 87

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "T", Superabrasivo, Tamaro de grano, L, "d".
Ejemplo de Pedido: EC2D120 D=10.0, T=10, L =75, d=6.35
EC2B120 D=10.0, T=10, L =75, d=6.35
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PUNTAS MONTADAS ELECTROPLATEADAS TIPO A1

A1

¢ v,

—<
ot | | ,

| T

L

3.0 26.2 60.0 6° 3.0 13.1 60.0 12°
3.17 27.8 63.5 6° 3.17 13.9 63.5 12°
6.0 54.8 100 6° 6.0 27.4 75.0 12°
6.35 58.2 100 6° 6.35 29.0 76.2 12°
3,0 19.2 60 8° 3.0 11.2 60.0 14°
3,17 20.9 63,5 8° 3.17 11.9 63.5 14°
6.0 a1 100 8° 6.0 23.4 75.0 14°
6,35 43.6 100 8° 6.35 24.8 76.2 14°
3.0 15.7 60.0 10° 3.0 9.8 60.0 16°
3.17 16.7 63.5 10° 3.17 10.4 63.5 16°
6.0 32.8 100 10° 6.0 20.5 75.0 16°
6.35 34.8 100 10° 6.35 21.7 76.2 16°

Como Ordenar: Forma, "D" x "V", "L" Superabrasivo, Tamafio de grano.
Ejemplo de Pedido: EA1D140 6.35-12° L=76

_
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PUNTAS MONTADAS ELECTROPLATEADAS TIPO A1

A1

l_ V‘
- <,
p | ! 7
L
D 1) L \) D T L \)
6.35 11.8 76.2 30° 6.35 7.6 76.2 45°
6.35 5.4 76.2 60° 6.35 3.17 76.2 90°

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "V", "L" Superabrasivo, Tamario de grano.
Ejemplo de Pedido: EA1D140 6.35-12° L =76

_’ACM: _ m
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PUNTAS MONTADAS ELECTROPLATEADAS TIPO A2

A2

- <V‘
a4 | ‘ )
| L
D T L d d Vv
9.52 44 1 80.0 6.35 12° 7.93 9.5 100 6.0 45°

9.52 11.4 100 6.0 45°

7.93 14.7 100 6.0 30°

12.7 15.3 100 6.0 45°

9.52 17.7 100 6.0 30°

7.93 9.5 100 6.35 45°

12.7 23.6 100 6.0 30°

9.52 11.4 100 6.35  45°

7.93 14.7 100 6.35 30°

12.7 15.3 100 6.35  45°

9.52 17.7 100 6.35 30°

12.7 23.6 100 6.35 30° 7.93 3.9 100 6.0 90°

9.52 4.7 100 6.0 90°

7.93 6.8 100 6.0 60°

12.7 6.3 100 6.0 90°

9.52 8.2 100 6.0 60°

7.93 3.9 100 6.35 90°

12.7 11.0 100 6.0 60°

9.52 4.7 100 6.35 90°

7.93 6.8 100 6.35 60°

12.7 6.3 100 6.35 90°

9.52 8.2 100 6.35 60°

12.7 11.0 100 6.35 60°

Otras medidas disponibles a solicitud del cliente.

Como Ordenar: Forma, "D" x "V", Superabrasivo, Tamafno de grano, L, "d".
Ejemplo de Pedido: EA2D140 9.52-12° L =80, d=6.35
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INFORMACION TECNICA

ACABADO ESPERADO POR TAMANO DE GRANO TABLA DE EQUIVALENCIAS

Esta tabla es sélo una guia, hay muchos mas factores involucrados.

Diamante
Tamano de Grano Acabado Esperado Profundidad de corte
Micro pulgadas
100 24 3 32 0.025" a 0.005" 1/64 0.0156 0.3969 33/64 0.5156 13.0969
120 17 a 18 0.025" a 0.005" 1/32 0.0313 0.7938 17/32 0.5313 13.4938
140 14 2 16 0.025" a 0.005" 3/64 0.0469 1.1906 35/64 0.5469 13.8906
170 12 a 14 0.017" a 0.025" 116 00625 1.5875 9/16 0.5625 14.2875
200 10 a 12 0.017" a 0.025" 5/64 0.0781 1.9844 37/64 0.5781 14.6844
270 3 0.010" a 0.015" 3/32 0.0938 2.3813 19/32 0.5938 150813
325 7 a8 0.007" a 0.013" 7/64 0.1094 2.7781 39/64 0.6094 15.4781

1/8 0.1250 | 3.1750 5/8 0.6250 | 15.8750
9/64 0.1406 | 35719 | 41/64 | 06406 | 16.2719
5/32 01563 | 3.9688 | 21/32 | 0.6563 | 166688
11/64 | 01719 | 43656 | 43/64 | 06719 | 17.0656
TABLA 20 3/16 0.1875 | 4.7625 | 11/16 | 0.6875 | 17.4625
13/64 | 02031 | 51594 | 45/64 | 0.7031 | 17.8594
7/32 0.2188 | 55563 | 23/32 07188 | 182563
15/64 | 02344 | 59531 | 47/64 07344 | 18.6531

1/4 0.2500 | 6.3500 3/4 0.7500 | 190500
17/64 | 02656 | 6.7469 | 49/64 | 0.7656 | 19.4469
9/32 0.2813 | 71438 | 25/32 | 0.7813 | 198438
19/64 | 02969 | 7.5406 | 51/64 07969 | 20.2406
5/16 03125 | 7.9375 | 13/16 | 0.8125 | 206375
21/64 | 03281 | 83344 | 53/64 | 0.8281 | 21.0344
11/32 | 03438 | 87313 | 27/32 | 08438 | 21.4313
 Rango Estrecho 23/64 0.3594 | 9:1281 55/64 0.8594 | 21.8281

3/8 0.3750 | 9.5250 7/8 0.8750 | 22.2250
25/64 | 0.3906 | 9:9'2i9 | 57/64 08906 | 226219
13/32 | 04063 | 10.3188 | 29/32 | 0.9063 | 23.0188

D1182 16/20
D852 20/30
D602 30/40
D427 40/50
D252 60/80

D1181 16/18
D1001 18/20

D851 20/25

D711 25/30 27/64 0.4219 10.71 56 59/64 0.92 19 23.4156
D601 30/35 7116 04375 | 11.1125 15/16 0.9375 238125
D501 35/40 29/64 0.453 1 11 5094 61/64 0.9531 24.2094

15/32 0.4688 11.9063 31/32 0.9688 24.6063
31/64 0.4844 12 .3031 63/64 0.9844 25.003 1
12 050 12.70 1 1.00 25.40

D426 40/45
D356 45/50
D301 50/60
D251 60/70
D213 70/80
D181 80/100
D151 100/120
D126 120/140
D107 140/170
D91 170/200
D76 200/230
D64 230/270
D54 270/325
D46 325/400

_
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Informacioén técnica de la aplicacion

Fecha:
Tipo de rueda Especificaciones
Medidas: D= T= X= H= W= U= Angulo=

Material a trabajar:

Descripcion de la pieza a trabajar:

Maquina:

Marca Modelo Potencia (H.P) Obs

Condiciones de operacion:

RPM o velocidad periférica: =~~~ Avance _______ mm/min
Profundidad de corte: mm

Lubricante: Normal A presién Agua Aceite
Alimentacion: Manual Automética

Comentarios:




Diamantes Industriales SA de CV

€l

Diamante

en todas sus ’01’111(15 .
para la industria

Gral. Gémez Pedraza 11-203,
Col. San Miguel Chapultepec,
C.P. 11850, México DF
Tels. (52) 55 5271.2707,

(52) 55 5271.3788,

(52) 55 5271.6998
Fax. (52) 55 5516.4033
www.diamin.com

ventas@diamin.com.mx
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